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@> Schrankwagen 

(§) Der Schrankwagen, insbesondere zum Transport von 
Wasche fur Krankenhauser und dergleichen, mit einem 
Fahrgestell und einem kastenformigen Aufbau, zeichnet sich 
dadurch aus, daft der Aufbau (1) als vom Fahrgestell (11) 
Idsbare Einheit ausgebildet ist, der in das Fahrgestell (11) 
von oben einsetzbar ist, dafi der Aufbau (1) an seiner 
Unterseite mit Fixiervorsprangen und/oder -ausnehmungen 
bzw. -rucksprungen versehen ist, und daB dazu komplemen- 
t§re Fixierausnehmungen bzw. -rucksprunge und/oder -vor- 
sprunge an der Oberseite des Fahrgestells (11) und des 
Aufbaus (1) vorgesehen sind. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft einen Schrankwagen, insbeson- 
dere zum Transport fur Wasche fttr Krankenhauser und 
dergleichen, mit einem Fahrgestell und einem kastenfdr- 5 
migen Aufbau. 

In Krankenhausern wird immer mehr dazu uberge- 
gangen, die Wasche nicht im Krankenhaus zu waschen 
bzw. zu reinigen, sondern dies durch externe Unterneh- 
men durchfOhren zu lassen. Dabei hat es sich als un- 10 
zweckmaBig und hygienisch bedenklich erwiesen, wenn 
die Wasche lose angeliefert und nach Benutzung einge- 
sammelt wird. Statt dessen werden Schrankwagen ver- 
wendet, die vom Waschereiunternehmen je nach Bestel- 
lung der einzelnen Stationen fQr diese Stationen befullt 15 
werdea Die Schrankwagen werden dann mit einem 
LKW zum Krankenhaus geliefert, wo sie auf die einzel- 
nen Stationen verteik werden. Nach Entnahme der sau- 
beren Wasche wird die schmutzige Wasche in die 
Schrankwagen eingefOllt, und diese werden zum Wa- 20 
schereiunternehmen zurflckgebracht Zum Transport 
innerhalb des Waschereiunteraehmens und fur den 
Transport von der Laderampe des. Krankenhauses zu 
den einzelnen Stationen sind die Schrankwagen mit ent- 
sprechenden Radern ausgerQstet Im Normalfalle wer- 25 
den dabei auBer guter Rollfahigkeit keine besonderen 
Anforderungen an die Fahrgestelle gestellt 

FQr Spezialanwendungen, z.B. fur automatische 
Transportsysteme, gibt es aber nun besondere Anforde- 
rungen an das Fahrgestell So ist ein Transportsystem 30 
bekannt, bei dem ein automatisches selbstfahrendes 
Fahrzeug unter den Schrankwagen fahrt, diesen anhebt, 
so daB seine Rader nicht mehr mit dem Boden in Berflh- 
rung sind, und diesen dann von der Rampe, wo der 
Schrankwagen angeliefert worden ist, zur Station und 35 
zurttck fahrt Zu diesem Zweck mussen die Fahrgestelle 
eine gewisse Mindesthdhe haben, die wiederum im Wa- 
schereiuntemehmen, wo ein entsprechendes automati- 
sches Fdrdersystem nicht vorgesehen ist, nicht erforder- 
lich ist Da das automatische Fdrdersystem nur eine be- 40 
schrankte H6he der Schrankwagen erlaubt, wird das 
Volumen des Lastkraftwagens beim Transportieren der 
Schrankwagen nicht ausgenutzt Zwei Schrankwagen 
kdnnen wegen der GrOBe des Fahrgestells nicht uber- 
einander gestellt werden. AuBerdem ware es nachteilig, 45 
wenn die obere Schicht von Schrankwagen auf der un- 
teren Schicht rollende Bewegung ausfuhren kann. 

Es bestehen aber nicht nur unterschiedliche Anforde- 
rungen an das Fahrgestell in der Wascherei und dem 
Krankenhaus mit dem automatischen Fdrdersystem. Es 50 
gibt vielmehr auch unterschiedliche automatische Fdr- 
dersysteme, die wiederum andere Fahrgestelle erforder- 
lich machen. 

Urn alien diesen Erfordernissen Rechnung zu tragen, 
mQhte erne grobe Zahl von Schrankwagen vorgehalten 55 
werden, und der Transportraum der LKWs kdnnte nicht 
wirtschaftlich ausgenutzt werden, was insgesamt zu un- 
erwQnscht hohen Kosten ffihrt 

Die Aufgabe der Erfindung besteht in der Schaffung 
eines Schrankwagens der eingangs genannten Art, der 60 
ohne groBen finanziellen Aufwand vielseitig verwend- 
bar ist und das Transportvolumen von Lastkraftwagen 
wirtschaftlich ausnutzen kann. 

Die erfindungsgemaBe Ldsung besteht darin, daB der 
Aufbau als vom Fahrgestell ldsbare Einheit ausgebildet 65 
ist, der in das Fahrgestell von oben einsetzbar ist, daB 
der Aufbau an seiner Unterseite mit FixiervorsprQngen 
und/oder -ausnehmungen bzw. -rucksprQngen versehen 



ist, und daB dazu komplementare Fixierausnehmungen 
bzw. -rucksprttnge und/oder -vorsprunge an der Ober- 
seite des Fahrgestells und des Aufbaus vorgesehen sind. 

Aufbau und Fahrgestell sind also nicht starr miteinan- 
der verbunden. Der Aufbau kann vielmehr mit einfa- 
chen Hebeeinrichtungen angehoben und in das Fahrge- 
stell von oben eingesetzt werden. Dabei wird der Auf- 
bau durch die FixiervorsprOnge, -ausnehmungen und 
-rOcksprOnge gegen seitliche Verschiebung im Fahrge- 
stell gesichert Es kann daher derselbe Schrankwagen 
mit unterschiedlichen Fahrgestellen kombiniert werdea 
ZJB. kann in der Wascherei ein Fahrgestell verwendet 
werden, das eine besonders niedrige lichte Hdhe hat Im 
Krankenhaus kann dagegen ein Fahrgestell mit anderen 
Anforderungen verwendet werden, wie sie z. B. durch 
das Transportsystem im Krankenhaus gegeben sind 
Derselbe Aufbau kann auch in verschiedene Kranken- 
hauser mit verschiedenen Fdrdersystemen und Fahrge- 
stellen geliefert werden. 

AuBerdem kdnnen mehrere, in der Regel zwei Auf- 
bauten fQr den Transport im Lastkraftwagen ubereinan- 
dergestapelt werden, um so die H6he des Laderaums 
auszunutzen. Der obere Aufbau kann dabei mit der glei- 
chen Hebeeinrichtung auf den unteren Aufbau aufge- 
setzt werden, mit der der Aufbau auf das Fahrgestell 
gesetztwird. 

Die Schrankwagen werden, jeweils zwei Aufbauten 
ubereinandergestapelt und auf dem Fahrgestell des Wa- 
schereiunternehmens gelagert in das Krankenhaus ge- 
liefert Hier werden die beiden Aufbauten auf zwei se- 
parate Fahrgestelle des Krankenhauses umgesetzt und 
kdnnen dann zu den einzelnen Stationen gefahren wer- 
den. 

Der Rfickweg geschieht in umgekehrter Reihenfolge. 
Die einzelnen Schrankwagen werden auf den Fahrge- 
stellen des Krankenhauses zur Sammelstation ver- 
bracht Dort werden jeweils zwei Aufbauten ubereinan- 
der auf ein Fahrgestell des Waschereiunteraehmens ge- 
setzt, in den LKW gefahren und dann zuriick zum Wa- 
schereiuntemehmen gebracht ZweckmaBigerweise ist 
der Aufbau des Schrankwagens mit Handgriffen verse- 
hen, damit der Schrankwagen bequem von Hand trans- 
portiert werden kann. Die Handgriffe kdnnen Zweck- 
maBigerweise an der Oberseite des Aufbaus vorgesehen 
sein und seitlich uber das Profil des Aufbaus herausra- 
gen, so daB die Handgriffe des unteren Aufbaus frei 
liegen und nicht durch den darOber stehenden Aufbau 
abgedeckt werden. Dies ist eine besonders bequeme 
Hdhe, da die Aufbauten eine Hdhe haben, die typischer- 
weise im ungefahren Bereich zwischen 1 m und 1,70 m 
liegen kann. 

ZweckmaBigerweise sind die Handgriffe mit den Fi- 
xierausnehmungen, -rucksprOngen und/oder -vorsprtm- 
gen integriert Der obere Aufbau ruht also im wesentli- 
chen auf den Handgriffen bzw. den damit integrierten 
Teilen. 

Bei einer besonders einfachen AusfQhrungsform sind 
die FixiervorsprOnge an der Unterseite des Aufbaus 
Winkelelemente, die zwei vertikale, senkrecht zueinan- 
der stehende Platten aufweisen. Diese kdnnen entweder 
mit einem winkelfdrmigen Schlitz (z. B. im Fahrgestell) 
oder aber mit blockahnlichen Elementen zusammenwir- 
ken, die z. R an der Oberseite des Aufbaus in Verbin- 
dung mit den Handgriffen vorgesehen sind. 

Die Erfindung wird im folgenden anhand von vorteil- 
haften AusfQhrungsformen unter Bezugnahme auf die 
beigefQgten Zeichnungen beschrieben. 

Eszeigt 
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Fig. 1 eine Ausfuhrungsform des Schrankwagens der 
Erfindung in einer Seitenansicht; 

Fig. 2 den Schrankwagen der Fig. 1 in einer Ansicht 
von vorne; 

Fig. 3 eine andere AusfOhrungsform des Schrankwa- 5 
gens der Erfindung in einer Seitenansicht; 

Fig. 4 den Schrankwagen der Fig. 3 in einer Ansicht 
von vorne; 

Fig. 5 in einer Seitenansicht eine noch andere AusfOh- 
rungsform mit zwei ilbereinandergestapelten Aufbau- 10 
ten; 

Fig. 6 Die Ausfuhrungsform der Fig. 5 in einer An- 
sicht von vorne; und 

Fig. 7.1 bis 73 Einzeiheiten der FixiervorsprOnge 
bzw. -rttcksprunge. 1 5 

Bei der AusfOhrungsform der Fig. t ist der schrank- 
fdrmige Aufbau 1 auf ein FahrgesteU 11 aufgesetzt, das 
verhaltnismaBig hochbeinig ist und an den Ecken vier 
Rollen 2 tragt Wie dies in Fig. 2 gezeigt ist, kann unter 
das FahrgesteU 11 ein gestrichelt dargestellter automa- 20 
tischer Hubwagen 3 gefahren werden, der den gesamten 
aus Aufbau 1 und FahrgesteU 11 bestehenden Schrank- 
wagen anhebt, so daB die R3der 2 den Boden nicht mehr 
beruhren. 

Der Aufbau 1 ist an seiner Oberseite mit Handgriffen 25 
4 versehen, die dort mit Fbdervorsprflngen integriert 
sind, die im Zusammenhang mit Fig. 7 noch niher erlau- 
tert werden. 

Bei der Ausfuhrungsform der Fig. 3 und 4 ist ein et- 
was anderes FahrgesteU 12 gezeigt, bei dem die vier 30 
Rader 2 an den Ecken einer Raute angeordnet sind. Bei 
dieser Ausfuhrungsform soU kein Hubwagen 3 unter das 
FahrgesteU 12 fahren. Vielmehr erfolgt der Transport 
innerhalb des Krankenhauses hangend, wobei die ent- 
sprechenden Hubeinrichtungen an den Handgriffen 4 35 
bzw. damit verbundenen Teilen angreif en. 

Bei der Ausfuhrungsform der Fig. 5 und 6 ist ein drit- 
tes FahrgesteU 13 gezeigt, das besonders niedrig ist und 
fur den Transport innerhalb der Wascherei dient Wie 
man erkennt, sind zwei Aufbauten 1 ttbereinander ange- 40 
ordnet 

Eine bevorzugte Form von Fixiereinrichtungen ist in 
Fig. 7.1 bis 73 gezeigt An den Ecken des FahrgesteUes 
13 sind WinkelschUtze 5 (Fig. 73) vorgesehen, in die 
Winkelelemente 6 (Fig. 72) eingreifen kdnnen, die an 45 
der Unterseite des Aufbaus 1 vorgesehen sind. An der 
Oberseite weist der Aufbau 1 Blockelemente 7 (Fig. 7.1) 
auf, die wiederum von den Winkelelementen 6 des dar- 
uber angeordneten Aufbaus 1 umgriffen werden kdn- 
nen. 50 
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(4) versehen ist 

3. Schrankwagen nach Anspruch 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Handgriffe (4) an der Ober- 
seite des Aufbaus (1) vorgesehen sind und seitlich 
flber das ProfU des Aufbaus (1) herausragen. 

4. Schrankwagen nach Anspruch 2 oder 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Handgriffe (4) mit den Fi- 
xierausnehmungen, -rficksprungen und/oder -vor- 
sprungen (6) integriert sind. 

5. Schrankwagen nach einem der Ansprflche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Fbdervorsprflnge 
(6) an der Unterseite des Aufbaus (1) Winkelele- 
mente (6) sind, die zwei vertikale, senkrecht zuein- 
ander stehende Platten aufweisen. 



Hierzu 9 Seite(n) Zeichnungen 



PatentansprOche 

1. Schrankwagen, insbesondere zum Transport von 
Wasche fflr Krankenhauser und dergleichen, mit 55 
einem FahrgesteU und einem kastenformigen Auf- 
bau, dadurch gekennzeichnet, daB der Aufbau (1) 
als vom FahrgesteU (11, 12, 13) losbare Einheit aus- 
gebildet ist, der in das FahrgesteU (11, 12, 13) von 
oben einsetzbar ist, daB der Aufbau (1) an seiner 60 
Unterseite mit Fbdervorsprimgen und/oder -aus- 
nehmungen bzw. -rOcksprflngen (5, 6, 7) versehen 
ist, und daB dazu komplementare Fixierausneh- 
mungen bzw. -rOcksprunge und/oder -vorsprunge 
(5, 6, 7) an der Oberseite des Fahrgestells(l 1,12; 13) 65 
und des Aufbaus (1) vorgesehen sind. 
Z Schrankwagen nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Aufbau (1) mit Handgriffen 
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ABSTRACT: 

The box-shaped superstructure (1) is a detachable unit separate from the 
chassis (11) onto which it is placed from above. The under side of the 
superstructure has protuberances and or recesses matching 
complementary protuberances and recesses on the upper side of the 
chassis. The superstructure has handles (4) on the top which protrude 
sideways and which are integrated with the protuberances, recesses and 
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♦ 

fixtures. The fixtures on the underside of the superstructure are angled and 
have two vertical plates at right angles to them. USE/ADVANTAGE - The 
multipurpose mobile cabinet esp. for transporting hospital washing is 
economical and compact and has separate chassis and superstructure. 
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